Tento dokument bol vytvoreny v stlade s nariadenim (EU) 2023/988 o véeobecnej bezpecnosti
produktov (GPSR), ktoré plati od 13. decembra 2024 a zabezpecuje vysoku urover ochrany
spotrebitelov pri produktoch uvadzanych na trh EU.

Hlavné bezpecnostné rizika:
Mechanické rizika pri instalacii:

e Poranenie lisovacim nastrojom - nespravne poutzitie lisovacej klieste moze sposobit
pomliaZzdenie prstov alebo poranenie ruk

e  Ostré hrany dutiniek - nekvalitné dutinky m6zu mat ostré hrany, ktoré mézu poranit pri
manipulacii

e Nespravny lisovaci tlak - prilis silny tlak mo6ze poskodit vodi¢ alebo dutinku, prilis slaby tlak
vedie k nespolahlivému spojeniu

e Poskodenie jednotlivych drétikov - nespravne odstranenie izoldcie méze prerusit drétiky vo
viaczilovom vodici

Elektrické rizika:

e Nespravne spojenie - nedostato¢ne lisovana dutinka méze spdsobit uvolnenie spojenia a
vznik elektrického oblika

e ZvysSenie kontaktného odporu - nekvalitné spojenie vedie k prehrievaniu a moznému vzniku
poZiaru

e Prehrievanie spojov - slabé spojenie generuje teplo, ktoré méze poskodit izolaciu a spdsobit
skrat

e Kordzia kontaktov - vihkost a nevhodné materialy mozu spbsobit degradaciu spojenia v ¢ase

e Uvolnenie vodi¢ov - vibracie a mechanické namahanie mézu viest k vypadnutiu vodica z
koncovky

Bezpecnostné opatrenia pre pouzivatelov:

e Dodrziavajte normu DIN 46228 - pouzivajte len dutinky vyrobené podla tejto normy, ktora
zabezpecuje kvalitu a bezpeénost

e Spravne dimenzovanie - dutinka musi zodpovedat prierezu vodica (napr. pre vodi¢ 18
AWG/0,82 mm? poufzite dutinku 1,0 mm?)

e Farebné kédovanie - vyuzivajte farebné oznacenie dutiniek podla velkosti

e Kvalitné materialy - uprednostriujte dutinky z cinom pokovenej medi pre lepsiu vodivost a
odolnost proti kordzii

e Kalibrované lisové nastroje - pouzivajte len spravne kalibrované lisovacie klieSte urc¢ené pre
konkrétny typ dutiniek

Upozornenia na instalaciu a udrzbu:
o Spravne odizolovanie - odstrarite izolaciu presne podla dizky dutinky (zvy&ajne 8-12 mm)

e Rovnomerné lisovanie - dutinka musi byt lisovana rovnomerne po celom obvode



Kontrola spojenia - po lisovani vykonajte test tahania pre overenie pevnosti spojenia

Pravidelné kontroly - minimalne rocne kontrolujte vietky spojenia na znamky prehrievania
alebo kordzie

Termovizia - pouZzivajte termovizne kamery na detekciu horucich spojov indikujicich
problémy



